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Abstract 



A latching element is used for locking a selector lever in vehicles, with the 
latching element consisting of at least two flat elements. In order to accept 
high forces, and be manufactured at low-cost and to exhibit reduced noise 
generation in conjunction with other latching parts, the first of the flat 
elements is injection-coated at least areawise with elastic material and the 
other flat elements are coupled with the first element by the elastic material 
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PrCifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Sperrelement 

® Die Erfindung betrifft ein Sperrelement, wie es bei- 
spielsweise zur Verriegelung eines Wahlhebels in Fahr- 
zeugen einsetzbar ist, wobei das Sperrelement aus zu- 
mindestzwei flachigen Elementen besteht. Urn ein Sper- 
relement zu schaffen, das zur Aufnahme hoher Krafte ge- 
eignet ist, mit geririgem Bauaufwand herstellbar ist und 
in Verbindung mit weiteren Sperrenbauteilen eine ver- 
minderte Gerauschentwicklung aufweist, wird vorge- 
schlagen, dafc das erste der flachigen Elemente zumin- 
dest bereichsweise mit elastischem Material umspritzt ist 
und die anderen flachigen Elemente mit dem ersten Ele- 
ment uber das elastische Material gekoppelt sind. 
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l 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Sperrelement, wie es beispiels- 
weise zur Verriegelung eines Wahlhebels in Fahrzeugen ein- 
setzbar ist, ein Verfahren zur Herstellung eines solchen 5 
. Sperrelementes sowie die Verwendung des Sperrelementes. 

Sperrelemente konnen vergleichsweise groBe Bauvolu- 
mina aiifweisen, wenn die aufzunebmenden und zu ubertra- 
genden Sperrkrafte eine gewisse GroBe erreichen. So treten 
beispielsweise bei einem Sperrelement, das in Verbindung 10 
mit einem Wahlhebel in einem Fahrzeug verwendet wird, 
bei einer am Hebel zu sperrenden Kraft von 300 N Sperr- 
krafte in der GroBe von 1500 N auf. 

Zur Obertragung solch hoher Sperrkrafte muB der Materi- 
. alquerschnitt des Sperrelementes vergroBert werden. Hier- 15 
mit ist der Nachteil verbunden, daB ein solches Sperrele- 
ment nur schwer zu fertigen ist; z. B. ist eine Herstellung ei- 
nes derartigen Sperrelementes durch Ausstanzen nur bis zu 
einer ge wis sen Blechdicke wirtschaftlich moglich. Zudem 
ist hier Nacharbeit notwendig, da das Stanzen dicker Teile 20 
nicht mit derselben Prazision wie das Stanzen diinner Teile 
durchgefuhrt werden kann. Ein solches mehrlagiges Sperre- 
lement ist bereits aus einer Keylock-Einrichtung bekannt 
geworden, die in Fahrzeugen des TVps Porsche 964 Tiptro- 
nic eingesetzt wurde. .25 

Wenn das. Sperrelement aus Metall gefertigt ist, stellt sich 
dariiber hinaus das Problem, daB beim Auftreffen des Sper- 
relementes auf weitere Sperrenbauteile wie eine Sperr- . 
klinke, einen Anschlag oder ahnhches Gerausche erzeugt 
werden. 30 

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung, ein Sperre- 
lement zu schaffen, das zur Aufhahme hoher Krafte geeig- 
net ist, mit geringem Bauaufwand herstellbar ist und in Ver- 
bindung mit weiteren Sperrenbauteilen eine verminderte 
Gerauschentwicklung aufweist. * 35 

Diese Aufgabe wird vorrichtungstechnisch durch die 
Merkmale des Anspruches 1 und verfahrenstechnisch durch 
die Merkmale des Anspruches 6 gelost. Eine besonders vor- 
teilhafte Verwendung wird nach Anspruch 9 vorgeschlagen. 
ErfindungsgemaB wird zur vorrichtungstechnischen Losung 40 
dieser Aufgabe vorgeschlagen, das Sperrelement bestehend . 
aus zumindest zwei flachigen Elementen auszufuhren. Hier- 
bei ist das erste Element zumindest bereichsweise mit elasti- 
schem Material umspritzt und die anderen Elemente sind 
mit dem ersten Element iiber das elastische Material gekop- 45 
pelt Dadurch, dafi das Sperrelement aus mehreren flachigen 
Elementen zusammengesetzt ist, ist der Bauaufwand ver- 
mindert, denn hierbei sind die einzelnen flachigen Elemente 
diinner und daher deutlich einfacher zu fertigen. AuBerdem 
kann ein derartiges Sperrelement besonders einf ach an die 50 
auflretenden Sperrkrafte angepasst werden, indem die An- 
zahl der flachigen Elemente, aus denen das Sperrelement zu- 
sammengesetzt ist, variiert wird. Durch das Urnspritzen ei- 
nes ersten flachigen Elementes mit elastischem Material lie- 
. gen die einzelnen flachigen Elemente nicht unmittelbar an- 55 
einander, sondern sind durch das elastische Material entkop- 
pelt. Die Verbindung der anderen flachigen Elemente mit 
dem ersten flachigen Element erfolgt mil Hilfe des elasti- - . 
schen Materiales, so daB keine zusatzlichen Verbindungs- 
mittel erforderlich sind. Das elastische Material bewirkt so- 60 
wohl durch Dampfung des Aufschlages beim Zusammen- 
trefifen mit weiteren Sperrenbauteilen wie auch durch die 
Entkoppelung der einzelnen flachigen Elemente eine deutli- 
che (^rauschminderung. Dariiber hinaus hat die elastische 
Koppelung der flachigen Elemente weiterhin den Vorteil, 65 
daB sich die einzelnen flachigen Elemente zueinander so 
ausrichten konnen, daB. die Sperrkraft verteilt iiber alle .fla- 
chigen Elemente und damit ohne Kraflspitzen aufgenom- 



men wird. Die'rlachigen Elemente sind somit selbst ausrich- 
tend. Hierbei muB das erste Element nicht flachig umspritzt 
werden, sondern es reicht vielmehr aus, wenn dies bereichs- 
weise erfolgt: soweit erforderlich an den Anschlagflachen 
und daruber hinaus in vorgegebenen Bereichen, die zur An- 
koppelung der anderen flachigen Elemente dienen sollen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen des Sperrelementes sind in 
den Unteranspriichen beschrieben. 

So wird vorgeschlagen, daB das als Koppelungselement 
yerwendete elastische Material die anderen Elemente durch- 
dringt. Bei dieser Art der Koppelung der flachigen Elemente 
untereinander muB nur das erste flachige Element umspritzt 
werden, wahrend die anderen Elemente durch das elastische 
Material mit dem ersten flachigen Element gekoppelt sind.. 
Diese Koppelung kann beispielsweise durch FormschluB 
(Hinterschneidung, Verrasten etc.) oder durch Verpressen 
-des elastischen Materiales erfolgen. 

Erganzend wird vorgeschlagen, Mittel zur Begrenzung 
der elastischen Verformung vorzusehen. Da sich elastisches 
Material auf das erste flachige Element nur mit einer materi- 
alabhangigen Mindestschichtdicke aufbringen laBt entsteht 
bei hohen Belastungen durch die Dicke des elastischen Ma- 
teriales ein unzulassig hoher Verformungsweg zwischen den 
einzelnen flachigen Elementen. Es wird vorgeschlagen, Mit- 
tel zur Begrenzung der elastischen Verformung vorzusehen, 
die an einem oder alien flachigen Elementen angebracht sein 
konnen. 

Die Anschlagflachen des Sperrelementes dienen zusam- 
men mit den weiteren Sperrenbauteilen zum Sperren des 
Sperrelementes. Hinsichtlich der Anschlagflachen wird vor- 
geschlagen, einen Teil der Anschlagflachen nicht zu urn- 
spritzen. Dies gilt insbesondere fur Anschlagflachen, die mit 
den weiteren Sperrenbauteilen wie Sperrkiiriken zusammen- 
wirken. Hier ist es zur Aufnahme auch hoher Sperrkrafte un- 
ter Umstanden nicht erwunscht, daB zwischen den die Sperr- 
kraft iibeftragenden Flachen ein elastisches Material aufge- 
bracht ist. Daruber hinaus kann das beim Auftreffen einer 
metallischen Sperrklinke auf die metallische Sperrflache 
entstehende Gerausch verwendet werden, urn ein Eingreifen 
der Sperrklinke akustisch anzuzeigen. 

Eine weitere Ausbildung der Anschlagflachen sieht vor, 
daB das erste, rnit elastischem Material umspritzte flachige 
Element im Bereich der Anschlagflache eine Ausnehmung 
aufweist, die gegenuber den anderen flachigen Elementen 
im Bereich dieser Anschlagflache zuriickversetzt ist. Das er- 
ste flachige Element ist im Bereich der Anschlagflache so 
mit elastischem Material umspritzt, daB das elastische Mate- 
rial iiber die Anschlagflache an den anderen Elementen hin- 
ausragt. Bei dieser Ausbildung ist am umspritzten flachigen 
Element ein elastischer Anschlag gebildet, der iiber die an 
den anderen flachigen Elementen gebildete Anschlagflache 
hinausragt. Ein eihgreifendes Sperrenbauteil trifft somit zu- 
nachst auf diesen elastischen Anschlag, und der Aufprall des 
Sperrenbauteiles ist gedampft. Sind die hierbei .wirkenden 
Krafte groB genug, so wird der elastische Anschlag so weit 
verformt, bis das Sperrenbauteil an der an den anderen fla- 
chigen Elementen gebildete Anschlagflache anliegt. Eine 
weitere Verformung des elastischen Anschlages ist nun 
nicht mehr moglich; andererseits ist eine Zerstorung des ela- 
stischen Anschlages nicht m6glich, da die im umspritzten 
flachigen Element vorgesehene Aussparung geniigend 
Raum zur Aufhahme des verformten elastischen Anschlages 
bietet, ohne daB dieser unzulassig verformt wird. 

Das vorgeschlagene Verfahren zur Herstellung vor Sper- 
relementen umfaBt in einem ersten Schritt das Urnspritzen 
des ersten flachigen Elementes mit elastischem Material. Im 
zweiten Schritt werden dann die anderen flachigen Elemente 
an das erste flachige Element angesetzt. Soweit erforderlich, 
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kann beim abschlieBenden Schritt ein Verbinden aller flachi- 
gen Elemente zu einem Paket durch Verpressen des durch 
die anderen Elemente hindurchtretenden elastischen Materi- 
ales erfolgen. 

Beziiglich des Umspritzens des ersten flachigen Elemen- 5 
tes wird in Weiterbildung des Herstellungsverfahrens vorge- 
schlagen, eine Aussparung innerhalb der Umspritzung 
durch Freihalten wahrend des Umspritzens zu erzeugen. Al- 
ternativ wird vorgeschlagen, eine derartige Aussparung erst 
nach dem Umspritzen, beispielsweise durch Abtragen der 10 
Umspritzung, herzustellen. 

Die vom elastischen Material umspritzten Anschlagfla- 
chen sind, da nur das erste Elemente mil elastischem Mate- 
rial umspritzt ist, nur in dem Bereich wirksam, in dem auch 
elastisches Material aufgetragen ist. Erst wenn die auf die 15 
Anschlagsflache wirkende Kraft so groB ist, daB das elasti- 
sche Material verdrangt wird, tragen neben dem ersten Ele- 
ment auch die anderen Elemente mil und nehmen die Sperr- 
kraftauf. 

Von besonderem Vorteil ist die Verwendung des erfin- 20 
dungsgemaBen Sperrelementes in einem Wahlhebel, wie er 
tiblicherweise in Kraftfahrzeugen zur Bedienung eines (Au- 
tornat-)Getriebes angeordnet ist. Da sich ein solcher Wahl- 
hebel im Innenraum des Fahrzeuges befindet, sind Ge- 
rausche, die von einem solcheh Wahlhebel ausgehen, beson- 25 
ders deutlich zu horen und daher besonders storend. Weiter 
ist es von Vorteil, wenn das Sperrelement zur Verriegelung 
des Wahlhebels verwendet ist, da Sperrelemente in Wahlhe- 
beln regelmaBig die Aufgabe haben, den MiBbrauch des 
Fahrzeuges, ggf. auch gegen Diebstahl, sicherzustellen. Die 30 
hierbei am Wahlhebel auftretenden Krafte konnen sehr hoch 
sein und werden durch die vorherrschenden geometrischen 
Verhaltnisse (Hebelarm des Wahlhebels) noch weiter ver- 
starkt. Dies gilt insbesondere dann, wenn das Sperrelement 
direkt rnit dem Wahlhebel verbunden ist. 35 

Die Erfindung ist nachstehend anhand des in den Figuren 
dargestellten Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 eine Ansicht eines erfindungsgemaBen Sperrele- 
mentes in der Position P, 40 

Fig. 2 eine Ansicht eines erfindungsgemaBen Sperrele- 
mentes in der Position N, 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie m-m der Jig. 2, 

Fig. 4 in einem Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 2 
eirie erste Ausbildung einer Anschlagflache an dem Sperre- 45 
lenient, 

Fig. 5 eine zweite Ausbildung der Anschlagflache an dem 
Sperrelement, 

Fig. 6 eine dritte Ausbildung der Anschlagflache an dem 
Sperrelement und 50 

Fig. 7 ein Ablaufdiagramm eines Verfahrens zur Herstel- 
lung eines Sperrelementes. 

Das in Fig. 1 dargesteUte Sperrelement 1 ist innerhalb ei- 
nes nicht dargestellten Gehauses eines Wahlhebels zur Be- 
dienung eines Kraftfahrzeug-Automatgetriebes angeordnet. 55 
Durch eine zentrale Ausnehmung 2 ist das Sperrelement 1 
mit dem nicht gezeigten Wahlhebel drehfest verbunden. Am 
Rand des Sperrelementes 1 ist ein erster Anschlag 3 ange- 
bracht, die mit einer gehausefest angeordneten Klinke 4 zu- 
sammenwirkt Im Inneren des Sperrelementes 1 befindet 60 
sich in einer Ausnehmung ein zweiter Anschlag 5, die mit 
einer am Gehause befestigten Sperrklinke 6 im Bereich ei- 
ner Anschlagsflache 7 zusammenwirkt. Wahrend der erste 
Anschlag 3 vollstandig von einer ersten Schicht 9 aus elasti- 
schem Material gebildet ist, weist eine zweite Schicht 10 aus 65 
elastischem Material, die am zweiten Anschlag 5 angebracht 
ist, im Bereich der Anschlagflache 7 eine Unterbrechung 16 
auf. 
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Die Klinke 4 ist von einem ersten Elektromagneten 27 be- 
tatigt im unbestromten Zustand des Elektromagneten 27 be- 
findet sich die Klinke 4 in der in Fig. 1 dargestellten Ein- 
griffsposition. Zur Betatigung der Sperrklinke 6 ist ein zwei- 
ter Elektromagnet 28 vorgesehen, wobei die Sperrklinke 6 
im unbestromten Zustand des zweiten Elektromagneten 28 
die in Fig. 1 dargestellten Ruheposition einnimmt. Die 
Klinke 4 urid die Sperrklinke 6 miissen nicht notwendiger- 
weise als getrennte Bauteile ausgefuhrt sein; so ist es gleich- 
falls moglich, die Klinke 4 auf einem Trager 29 der Sperr- 
klinke 6 mit anzuordnen. 

Fig. 1 zeigt .das Sperrelement 1 in der Position P des 
Wahlhebels. Aus Sicherheitsgriinden soil der Wahlhebel aus 
dieser (End-)Position heraus nur dann bewegt werden kon- 
nen, wenn eine Betriebsbremse des Fahrzeuges betatigt ist. 
In der dargestellten Eingriffsposition spent die Klinke 4 das 
Sperrelement 1 und damit den Wahlhebel, in dem uber die 
Klinke 4 der Anschlag 3 des Sperrelementes 1 am Gehause 
abgestiitzt ist. Zur Entriegelung der Klinke 4 und damit des 
Sperrelementes 1 muB der Elektromagnet 27 bestromt wer- 
den. Dies geschieht im vorliegenden Fall dadurch, daB der 
Elektromagnet 27 mit einem nicht gezeigten Bremslichtkon- 
takt verbunden ist und somit dann bestromt wird, wenn die 
Betriebsbremse des Fahrzeuges betatigt ist. 

Fig. 2 zeigt im Unterschied zu Fig. 1 das Sperrelement 1 
in der Position N des Wahlhebels. GemaB einer weiteren Si- 
cherheitsfunktion soil verhindert werden, daB der Wahlhe- 
bel aus der Stellung N (= Leerlauf) heraus in die Position R 
(= Ruckwartsgangs) bewegt wird, sblange das Fahrzeug in 
Bewegung ist. Zur Realisierung dieser Funktion wird der 
zweite Elektromagnet 28 bestromt, wenn ein Geschwindig- 
keitswert groBer als 3 km/h vorliegt. In diesem Fall befindet 
sich die Sperrklinke 6 in ihrer in Fig. 2 dargestellten Ein- 
griffsposition und verhindert zusammen mit dem zweiten 
Anschlag 5 eine Bewegung des Sperrelementes 1 in Pfeil- 
richtung B uber die dargestellte Position hinaus. 

Wie in Fig. 3 besser zu erkennen ist besteht das Sperrele- 
ment 1 aus mehreren flachigen Elementen, hier drei Schei- 
ben 11 bis 13. Die drei Scheiben 11 bis 13 weisen einheitlich 
die Anschlage 3 und 5, die zentrale Ausnehmung 2 (siehe 
Fig. 1) spwie Bohrungen 14 auf. Die untere Scheibe 13 ist 
zusatzlich mit einem Ansatz 15 versehen. 

Die auBeren Scheiben 12 und 13 weisen als zusatzliches 
Merkmal gegeniiber der mittleren Scheibe 11 Pragepunkte 
17 auf, die in Richtung der mitderen Scheibe 11 eingebracht 
wurden. Alternativ ist es auch moglich, ahnliche Prage- 
punkte an der mittleren Scheibe 11 anzuformen. 

Im Unterschied zu den auBeren Scheiben 12, 13 weist die 
mittlere Scheibe 11 eine Umspritzungen 18 aus elastischem 
Material auf, die die elastischen Schichten 9 und 10 bildet 
und sich sich zwischen den Anschlagen 3 und 5 erstreckt. 
Demgegemiber ist eine zweite Umspritzung 19 (in Fig. 2 
nur einmal strichliert angedeutet, sonst vgl. Fig. 3), die uber 
das Sperrelement 1 jeweils in den Bohrungen 14 vorgesehen 
ist und uber alle drei Scheiben 11 bis 13 erstreckt, im we- 
sentlichen aus einem zentralen Stab 20, an dem rechts und 
links der mittleren Scheibe 11 Pufferelemente 21 ausgebil- 
det sind. Der Stab 20 erstreckt sich durch die Bohrungen 14 
der auBeren Scheiben 12 und 13 hindurch und ist an diesen 
auBenseits zu einem Kopf 22 ahnlich einem Nietkopf durch 
Erwarmen verpresst. Die Scheiben 11 bis 13 sind damit un- 
ter Zwischenschaltung der Pufferelemente 21 durch den 
Stab 20 und die Kopfe 22 zu einem Scheibenpaket 23 ver- 
bunden. 

Sowohl die erste Umspritzung 18 wie auch die Puffer 21 
sorgen fur die.Beabstandung der auBeren Scheiben 12 und 
13 von der mittleren Scheibe 11 unter Zwischenschaltung 
des zur Herstellung der Umspritzungen 18, 19 verwendeten 
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elastischen Materiales. Die Scheiben 11 bis 13 sirid somit je- 
weils gegeneinander entkoppelt. AuBerdeni sind die Bewe- 
giingsmoglichkeiten der Scheiben. 11 bis 13 zueinander 
durch die Verpragungen 17 begrenzt. 

Da die Klinke 4 am ersten Anschlag 3 stets auf die erste 5 
Schicht 9 trifft, ist das elastische Material auch beim Auf- 
treffen der Klinke 4 auf eine Anschlagflache 8 wirksam und 
unterdriickt eine mogliche Gerauschentwicklung. Die am 
ersten Anschlag 3 auftretenden Krafte werden, weii die erste 
Schicht 9 durch die erste Umspritzung 18 nur mit der mittle- 10 
. ren Scheibe 11 verbunden ist, zunachst nur von der mittleren 
Scheibe 11 libertragen. Erst wenn die zu iibertragenden 
Krafte so groB werden, daB das die erste Schicht 9 im Be- 
reich der Anschlagflache 8 verdrangt wird, tragen auch die 
auBeren Scheiben 12 und 13 mit. 15 

Etwas anderes gilt fur die Sperrklinke 6, die an der zwei- 
ten Anschlagflache 7 anliegt. An der zweiten Anschlagfla- 
che 7 ist im Bereich der Unterbrechung .16 kein elastisches 
Material vorhanden; hierzu wurde die zweite Anschlagfla- 
che 7 gar nicht umspritzt oder das elastische Material wurde 20 
in diesem Bereich wieder entfemt. Die zweite Anschlagfla- 
che 7 stent somit in direktem Kontakt mit der Sperrklinke 6. 
Dies fuhrt zu einer gedampften, dennoch aber hbrbaren Ge- 
rauschentwicklung beim Auftreffen der Sperrklinke 6 auf 
die Anschlagflache 7. AuBerdem tragen im Bereich der An- 25 
schlagflache 7 jmmer alle drei Scheiben 11 bis 13 zur Kraft- 
ubertragung bei. 

Die moglichen Ausbilduhgen einer Anschlagflache 24 
sind in den Fig, 4 bis 6 am Beispiel einer Schnittdarstellung 
nach der Linie IV-IV der Fig, 2 gezeigt. Die Ausbildung der 30 
Anschlagflache 24 nach Fig. 4 entspricht der Anschlagfla- 
che 8. Die mittlere Scheibe 11 ist im Bereich der Anschlag- 
flache 24 vollstandig mit einer Umspritzung 25 aus elasti- 
schem Material versehen. Bei dieser Ausbildung wirkt die 
Umspritzung 25 als alleiniger elastischer Anschlag fur ein 35 
Sperrelement. Eine Mitwirkung der auBeren Scheiben 12 
und 13 ist nur flir den MiBbrauchsfall vorgesehen, in dem 
die einwirkenden Krafte die Umspritzung 25 zerstbren. 

Die Ausbildung der Anschlagflache 24 nach Fig. 5 ent- 
spricht der Anschlagflache 7. Hier ist die Umspritzung 25 40 
nur zwischen der mittleren Scheibe 11 und den auBeren 
Scheiben 12 und 13 vorgesehen; ein flachenbiindiger Ab- 
schluB der Umspritzung 25 mit den Scheiben 11 bis 13 ist 
nicht notwendig. Ein Sperrelement, das mit der Anschlagfla- 
che 24 zusammentrifft, steht somit immer in Kontakt mit al- 45 
len drei Scheiben U bis 13. Aufgrund der elastischen Kopp- 
lung der Scheiben 11 bis 13 durch Umspritzung 25 sind 
diese in der Lage, Toleranzen und S chiefs tellungen in bezug 
auf das Sperrelement auszugleichen, so daB alle drei Schei- 
ben 11 bis 13 gleichmaBig zu Kraftubertragung beitragen. 50 

Die dritte Ausbildung der Anschlagflache 24 nach Fig. 6 
entspricht der Ausbildung nach fig. 3, wobei die mittlere 
Scheibe 11 im Bereich der Anschlagflache 24 eine Ausneh- 
mung 26 aufweist. Die Ausnehmung 26 ist von der Umsprit- 
zung 25 ausgefiillt. Beim EingrifF eines Sperrelementes 55 
wirkt zunachst die elastische Umspritzung 25 als elastischer 
Anschlag. Nehmen die zwischen Sperrelement und An- 
schlagflache 24 wirkenden Krafte zu, so wird die Umsprit- 
zung 25 soweit verformt, bis das Sperrelement an den auBe- 
ren Scheiben 12, 13 anliegt Die Ausnehmung 26 sorgt hier- 60 
bei dafur, daB sich die Umspritzung 25 auch im Bereich der . 
mitderen Scheibe 11 elasnsch verformen kanh, ohne hierbei 
zerstort zu werden. Bei dieser Ausbildung dient die Um- 
spritzung 25 als elastischer Anschlag fiir den Aufprall des 
Sperrelementes; fiir die Ubertragung der Sperrkrafte wird 65 
die Umspritzung 25 ausnehmungsgemaB soweit verformt, . 
daB die auBeren Scheiben 12 und 13 am Sperrelement an lie- 
gen. 



, Auf der Ruckseite des Anschlages 3 ist eine weitere ela- 
stisch umspritzte Anschlagflache 34 vorgesehen. Diese An- 
schlagflache dient als gerauschgedampfter Anschlag fur die 
Klinke 4, wenn die Klinke 4 in einer Stellung des Sperrele- 
mentes 1 auBerhalb der (End-)Position P nach Fig. 1 in ihre 
Ausgangsposition zuriickfallt. 

Im ersten Schritt 31 wird die mittlere Scheibe mit den 
Umspritzungen 18 und 19 versehen. Im zweiten Schritt 32 
werden die auBeren Scheiben 12, 13 auf die mittlere.Scheibe 
U aufgesetzt indem die Stabe 20 durch die Bohrungen 14 
der auBeren Scheiben 12 und 13 hindurchgesteckt werden. 
Im dritten und letzten Schritt 33 werden die Stabe 20 end- 
seits unter Erwarmung verpresst und damit die Scheiben 11 
bis 13 zum Scheibenpaket 23 verbunden. 

A 

Patentanspriiche 

1. Sperrelement bestehend aus zumindest 2 flachigen 
Elementen, dadurch gekennzeichnet, daB 

- das erste Element (11) ist zumindest bereichs- 
weise mit elastischem Material (18, 19) umspritzt, 
und 

- die anderen Elemente (12, 13) sind mit dem er- 
sten Element iiber das elastische Material gekop- 
pelt. 

2. Sperrelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das elastische Material (19) die anderen 
Elemente (12, 13) durchdringt. 

'3. Sperrelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Mittel (17) zur Begrenzung der ela- 
. stischen Verformung vorgesehen sind, 

4. Sperrelement nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
: gekennzeichnet, daB die flachigen Elemente aus Metall 
gefertigt sind und an den flachigen Elementen An- 
schlagflachen (7, 8) gebildet sind, wobei ein Teii der 
Anschlagflachen nicht umspritzt ist. 

5. Sperrelement nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB an den flachigen Elementen An- 
schlagflachen (7, 8, 24) gebildet sind, wobei wenig- 
stens eine der Anschlagflachen (24) dadurch gebildet 
ist, daB das erste flachige Element (11) im Bereich die- 
ser Anschlagflache eine Ausnehmung (26) aufweist 
und mit elastischem Material (25) umspritzt ist, die an- 
deren Elemente (12, 13) im Bereich dieser einen An- 
schlagflache nicht umspritzt sind und das elastische 
Material iiber die Anschlagflache an den anderen Ele- 
menten hinausragt. 

6. Verfahren zur Herstellung von Sperrelementen mit 
folgenden Schritten: 

- Umspritzen (31) des Rohlinges fur das erste fla- 
chige Element mit elastischem Material 

- Ansetzen (32) der anderen Elemente 

- Befestigen (33) der anderen Elemente durch 
Verpressen des elastischen Materiales 

7. Verfahren nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch 
folgenden Schritt: 

Erzeugen einer Aussparung (16) im Bereich der Um- 
spritzung des ersten flachigen Elementes durch Freihal- 
ten wahrend des Umspritzens. 

8. Verfahren nach. Anspruch 6, gekennzeichnet durch 
folgenden Schritt: 

. Erzeugen einer Aussparung (16) im Bereich der Um- 
spritzung des ersten flachigen Elementes durch Abtra- 
gen nach dem Umspritzen. 

9. Verwendung des Sperrelementes nach einem der 
Anspriiche 1 bis 9 in einem Wahlhebel. 

10. Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sperrelement zur Verriegelung des 



. DE 198 32 868 A 1 



Wahlhebels verwendet ist. 
11. Verwendung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sperrelement niit dem Wahlhebel ge- 
koppelt ist, und mit einer an einem Gehause des Wahl- 
hebels gehaltenen Sperrklinke (4, 6) zusammenwirkt. 
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